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1.Inledning

| det har dokumentet beskrivs de krav som ska uppfyllas fér att en férpackning
ska kunna anslutas till retursystemet. Kraven ska sakerstalla att forpackningen fungerar optimalt genom
hela atervinningsprocessen, fran insamling till materialdtervinning till ny produkt. Kraven galler
aven for frivilligt anslutna produkter som t.ex mejeribaserade drycker. Fér mer information om vilka
produkttyper som ingar i Returpacks retursystem, se férordning 2022:1274 om producentansvar fér

forpackningar samt pantamera.nu.

Returpack strévar efter att dka tillgdngen pa hodgkvalitativa atervunna material pa den svenska mark-
naden for tillverkning av nya dryckesférpackningar. Genom vara krav pa férpackningars utformning,
separat insamling via pantmaskiner, sortering och atervinningsprocesser gér vi det mojligt. Som sys-
temagare har vi ett ansvar for att sdkra och férbattra det cirkuldara materialfléden i systemet och vi
ar beroende av samarbete med alla aktdrer i kedjan. Vi foljer saval teknik- och materialutvecklingen
och anpassar férpackningskrav, sorteringsteknik och atervinningsprocesser for att moéta behoven fran
marknaden och uppfylla vart uppdrag. Fér det fall ny teknik eller vetenskapliga rén uppkommer atar
sig Returpack att omprdva sina avtalsvillkor och uppstallda férpackningskrav for att sakerstalla att

dessa l6pande uppfyller samtliga regulatoriska krav.

Returpack uppdaterar forpackningskraven i enlighet med punkt 4.2 i anslutningsavtalets allmanna villkor.
Foérpackningskraven regleras aven av férordning 2022:1274 och ska vara vara skaliga och icke-diskrimi-

nerande. Férpackningskraven och andra avtalsvillkor fér anslutning, godkénns av Naturvardsverket.
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2. Forpackningens form

Den optimala forpackningsformen ar cylindrisk, symmetrisk och stabil (ej topptung).

Platta PET-flaskor ar godkanda fér anvandning i Returpacks retursystem om de ar symmetriska och
rymmer minst 50 cl. Platta flaskor ska vara markta med streckkod pa bade fram och baksida, pa den
platta sidan av flaskan, for att fungera i retursystemet.

Avviker en férpackning fran dessa former kréavs extra utvardering hos Returpack och automat-
leverantdrerna innan ett eventuellt godkannande kan utfardas.

TEST AV TOPPTUNG FORPACKNING

Lagg forpackningen med paskruvad kapsyl pa en plan yta. Om 6vre delen av férpackningen tippar
och slar i underlaget alternativt balanserar pa férpackningens skuldra finns risk fér att férpackningen
ej kan godkannas. Kontakta Returpack fér beddmning.

3.Dimension

Foljande dimensioner pa forpackningar ar tillatna:

Minsta matt Storsta matt

Ytterdiameter 45 mm 130 mm
Hojd 85 mm 370 mm (inkl. kork)
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4. Materialtjocklek

Forpackningens hardhet &r en viktig parameter vid godk&nnandet av nya férpackningar.

Detta &r framfor allt aktuellt fér férpackningar som har en betydligt kraftigare materialtjocklek och/
eller bottenkonstruktion jamfért med sina traditionella motsvarigheter. De kraftigare férpackningarna
kan ge problem vid komprimeringen i pantautomaten. Risken finns att harda delar fastnar i komprimatorn
och orsakar blockering samt att delar i komprimatorn havererar.

Materialtjockleken testas via kompressionsprover. Kraften som kravs fér att pressa ihop férpackningen
till 15 mm uppmats och ska inte dverstiga 3,0 kN. Detta testas genom att botten och halsen komprimeras
likt bilden nedan.
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Streckkod

Min
Rek*

5. Streckkodsmaéarkning

Férpackningen ska vara markt med streckkod enligt EAN-13, EAN-8, UPC-A eller UPC-E standard
(ISO 15420). Enligt standarden ska streckkoderna ha sadan kvalitet att *Grade 1,5, enligt ISO 15416
kan uppmatas under forpackningens hela livslangd.

Streckkoden ska vara av nagot av formaten i tabellen nedan. Returpacks rekommendation &r att
endast anvanda rekommenderade (Rek) storlekar. Modulbredd, aven kallad x-dimension, ar bredden
pa streckkodens smalaste streck. F&r mer information om streckkoden se GS1 och deras streckkods-
guide, Storleksguide » GS1 Sweden.

EAN-13 EAN-8 UPC-A UPC-E
Modul- Bredd Modul- Bredd Bredd Bredd
bredd x héjd bredd x héjd x héjd x héjd
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0,264 25,1x18,3 0,264 17,7 x 14,6 25,1 x 20,7 17,7 x 17,0
0,330 31,4 x 22,9 0,330 22,11 x 18,2 31,4 x 25,9 22,1x 21,3

Till vanster och héger om streckkoden ska det alltid finnas en ljusmarginal (tyst zon). Ljusmarginalen
ar ett tomt omrade som behodvs for att intilliggande information, till exempel férpackningens dekor,
inte ska stdra avlasningen och géra streckkoden olasbar. Ljusmarginalen ska vara 11 ganger sa stor
som streckkodens modulbredd.

Ljusmarginal

ppaig

£€€0S8 £500S¢g £

|

l22058 SSOOSZlL
£€€0S8 £5900S¢g £

Ho6jd |euibiewisn(
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5.3 Placering

Streckkoden ska tryckas staende, lodratt, dvs. som en stege i férpackningens hojdriktning. Streck-
kodsetiketten ska placeras pa en sa plan yta som majligt pa férpackningen fér att undvika att streck-
koden deformeras, vilket i sa fall férsvarar streckkodsavlasningen.

For burkar géller att streckkoden ska placeras lodratt och minst 10 mm fran férpackningens nedre
och &évre kant.

For flaskor galler det att streckkoden ska placeras lodratt pa flaskans huvudetikett och aldrig pa en
mindre etikett runt flaskhalsen.

5.4 Farger

Streckkodens ldsbarhet baseras pa kontrasten mellan mérka streck pa en ljus bakgrund. Svarta streck
pa vit bakgrund ger basta kontrast och da &ven béast l&dsbarhet, men andra fargkombinationer kan
fungera. Anvand aldrig en transparent bakgrund i streckkoden. Streckkodens lasbarhet kontrolleras
vid registreringen av alla nya produkter.

6. Pantmarke

| néra anslutning till streckkoden ska ett pantmaérke enligt bild tryckas. Minsta tilldtna storlek &r 10 x 15 mm.
Svart text pd vit botten rekommenderas. Aven andra kombinationer kan tillatas efter godk&nnande
av Returpack. Endast Returpacks originalformat far anvandas.

PANT
Pant 2kr galler for alla metallforpackningar och plastféorpackningar till och med 1 liter*.

PANT
Pant 3kr galler for plastféorpackningar dver 1 liter*.

PANT
2KR
o

— —
m M
— O — O
0 n
© ©
| |
M M
— —
o o
—— O —— O
—— 1) —— 1)
—_— —_—
| |
~N N

* Nytt hégre pantbelopp (2 kr & 3 kr) fran 1 september 2025.
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7.Regler fOor pant- och
streckkodsmarkningar

Alla producenter och importdrer &r ansvariga infér Returpack for de streckkoder som de later ansluta
i retursystemet och fér det som pantas pa deras koder. Darfér ar det viktigt att streckkoden som
anvands pa férpackningen ar unik, bade fér producenten eller importéren och foér retursystemet.

En produkt som tidigare har salts utan pant i Sverige, ska byta till en ny streckkod nar produkten
pantbeldggs.

Producenterna och importdrerna ansvarar sjalva for att ta fram streckkoder genom GS1 Sweden.
Las mer pa GSl.se.

7.1 Markning av exportprodukter

Tax-free och exportartiklar, som endast ska saljas utanfér Sverige, ska inte vara markta med ett synligt
svenskt pantmarke och bor ej anvanda en streckkod som ar ansluten till Returpack.

Alla artiklar som saljs med svenskt pantmaéarke ska forsaljningsredovisas till Returpack (och pant och
forpackningsavgifter betalas), dven om de exporteras och saljs utanfoér Sverige.

7.2 Undantag fér lagvolymprodukter som
saljs i Sverige och Norge

Fér produkter med en férséljningsvolym som understiger 600 000 artiklar per kalenderar, &r det
mojligt att i undantagsfall sélja produkterna med bade svenskt och norskt pantmarke och att enbart
forsaljningsrapportera vad som satts pd den svenska marknaden till Returpack (och pa den norska
marknaden till Infinitum). En producent som saljer en produkt med dubbla pantmarken tar ansvar
fér och star skyldig att betala for alla férpackningar som pantas i Sverige till Returpack, dven om det
dverstiger antalet produkter som bolaget sélt pa den svenska marknaden.
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8. Streckkodsetiketter

Om inte mojlighet finns att paverka forpackningens ursprungsetikett sa att den uppfyller Returpacks
markningskrayv, ska markningskraven for streckkod och pantsymbol uppfyllas med klisteretiketter.

Klisteretiketter bestalls hos Returpack. Streckkodsetiketterna maste klistras staende &ver den tidigare
streckkoden pa férpackningen, se bilden.

Egentillverkade klisteretiketter for att uppfylla markningskraven ar férbjudna.

=

PANT|
2KR

pad

7350053 85033

o

7 350053 85033

* Nytt hégre pantbelopp (2 kr & 3 kr) fran 1 september 2025.
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9. Anmadlan

Anmalan av nya produkter ska skickas in till Returpack fér godkdnnande senast sex veckor innan
planerad lansering. Anmalan gérs via Mina sidor, pa pantamera.nu. Vid anmaélan av plastflaskor ska
specifikationer som beskriver materialsammansattningen av flaskmaterialet, etiketten, limmet och
korken bifogas. Dessa specifikationer gar oftast att fa fran férpackningstillverkaren. Alla produkt-
anmalningar hanteras med sekretess.

Efter att anmalan &r gjord pa Mina sidor ska tre férpackningsprover for PET-flaska och ett férpacknings-
prov for aluminiumburk skickas in till:

Returpack AB

Att: Produktregistrering

Hanholmsvagen 67

602 38 Norrkoping

Férpackningsproverna som skickas in till Returpack fér godkannande skall vara av slutgiltig design
och se ut som artikeln kommer att géra vid lansering. Férpackningen ska ej vara komprimerad och
vara markt med ratt material for etikett och lim. Skicka aven med kontaktuppgifter till bolaget vid
anmalan fér aterkoppling angaende artikeln.

Forpackningen kontrolleras mot de krav som anges i detta dokument. Férpackningens form och streck-
kodens kvalitet och lasbarhet testas i pantautomat samt i ISO-certifierade kontrollutrustning medan
materialtjockleken mats via kompressionsprover. | samrad med producenten eller importdren skickas
férpackningen vid behov till automatleverantdrer eller materialatervinnare for ytterligare utvardering.

Efter godkannande registreras streckkoden i Returpacks artikelregister. Pantautomaterna uppdateras
minst en gang i veckan med nya streckkoder.

9.1 Forandringar av form, storlek, etikett,
design eller material

Samtliga férandringar pa redan anslutna produkter ska godkdnnas av Returpack innan lansering. Stor-
re férandringar av form och storlek kan riskera att féorpackningarna inte langre kan identifieras av
pantautomaterna och kommer da inte l&ngre att ga att panta. Nya férpackningsprov och materialspe-
cifikationer ska skickas in till Returpack fér godkannande.

32 /8 (2 (I3
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10. Materialkrav for
metallférpackningar

Metallférpackningar ska besta av aluminium eller stal. Férpackningar med materialkombinationen
aluminium/stal och plast ar ej tillatet. Undantaget &r metallférpackningar med plastetiketter och
sleeves. Efter beddmning av Returpack kan ocksd vid undantagsfall sma plastdetaljer pad metall-
férpackningar godkannas. | samtliga fall galler att PVC ej &r tillatet.

Férpackningar med konstruktioner eller material som inte klarar materialtjocklekskraven i kapitel 4
ar ej tilldtet. Det kan galla férpackningar i tre delar av tjockare material som &r svetsade eller férpackningar
av hard flaskmodell.

Vissa gaspatroner riskerar att forstéra kompressionsutrustningen i pantautomaterna. Férpackningar
med en liten gaspatron, en s.k. widget”, innehallande N2, CO2 eller blandad gas ska beddmas av
Returpack innan ett eventuellt godkannande.

l—
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Fraktion:

Flaskmaterial

Farg

Barriar
Etikett

Sleeve

Tryckfarg

Lim

Kork

Liner

11. Materialkrav for
plastférpackningar

Plastférpackningarna delas fornarvarande in i tre fraktioner vid sortering; flaskor i klar PET, fargad
PET och korkar av HDPE/PP. Materialfraktionerna sorteras och separeras med hjalp av olika tekniker,
bland annat genom NIR spektroskopi och separering i vattenbad. Fér att moéjliggdra materialdtervinning
av hog kvalitet kravs val separerade fraktioner, vilket i sin tur staller krav pa férpackningarnas utformning.

Specifikationer pa samtliga ingdende material ska alltid skickas in vid anmaélan av ny produkt samt
vid férandringar pa produkter som redan &r anslutna till retursystemet.

| tabellen nedan beskrivs vilka material som &r godkanda i respektive fraktion och vilka material
som inte &r tillatna i ndgon av fraktionerna. Alla material i férpackningen ska vara godkanda. Om
produkten bestar av ett material som ej ar tilldtet fér fraktionen kan produkten inte anslutas till re-
tursystemet.

Om produkten bestdr av material som ej finns angivna i férteckningen ska Returpack kontaktas fér
prévning och eventuellt godkdnnande. Vid introducering av en férpackning, som i sin design, form
eller materialsammansattning (t.ex en icke-cylindrisk form eller en betydande 6kad andel atervunnen
rdvara) vasentligt skiljer sig at fran tidigare anslutna férpackningar i retursystemet, krédvs en mer
omfattande utvarderingsprocess fér att utreda eventuell paverkan och konsekvenser pa insamling
och atervinning. Det &r da viktigt att Returpack kontaktas i ett tidigt skede i utvecklingsprocessen.
Det géller aven for introducering av flaskmaterial andra an PET, som t.ex. flaskor av HDPE, PP eller
biomaterial. Returpack hanterar alla produktarenden med sekretess.

Utdver de krav som Returpack stéaller, géller &ven att alla ingdende material i férpackningen ska uppfylla
de regler och lagkrav som finns for livsmedelssakerhet.

Max 80 % Max 80 % PLA, PVC, PS, PET-G, PEN, PEF
mekaniskt atervunnen PET* mekaniskt atervunnen PET*
L*>93 Transparenta farger Metalliska farger, opaka
a*>-0,7 flaskor med tillsatser av
b*< 4 Titandioxid (TiO2) eller
kimrok.

Ej tillatet Tilldtet i viss man EVOH, PVDC, PEN
Papper, PP, LDPE, TPE Papper, PP, LDPE, TPE PVC, metallfolie, OPS, PS, PLA
(material med densitet (material med densitet

<1 g/cm3) <1 g/cm3)

PET, PP, LDPE PET, PP, LDPE PVC, metallfolie, OPS, PS, PLA
Enligt EuPIAs riktlinjer Enligt EuPIAs riktlinjer Vattenlosliga farger, amnen

i EuPIAs exkluderingspolicy.
Vatten/alkalildsligt i 65°C och  Vatten/alkalildsligt i 65°C och
ej dteraktiverande (klibbiga) ej dteraktiverande (klibbiga)
HDPE, PP, kronkapsyl HDPE, PP, kronkapsy! Skruvkork i metall, PET, Trakork
HDPE, EVA, TPE HDPE, EVA, TPE PVC, silikon, metall

* For definition och implementeringsvillkor se kap 11.1.1

SID 12
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PET-material av nyravara (VPET) som anvénds till dryckesflaskor ska vara tillverkad i enlighet med
EU férordning nr 10/2011.

Atervunnen PET (rPET) som anvands i dryckesflaskor ska vara tillverkad i enlighet med EU férordning
2022/1616. PET-flaskor far maximalt innehalla 80% mekaniskt atervunnen PET. Mekaniskt atervunnen
PET innebdr att materialet efter nermalning och tvatt genomgar en mekanisk process for att avldgs-
na féroreningar fran dryck och konsumtionsfasen ned till en niva som inte medfér nagra halsorisker.
For vidare definition hanvisas till EU 2022/1616 (Ldmpliga materialatervinningstekniker i tabell T i
bilaga | i 2022/1616: “Mekanisk atervinning av PET-plast efter konsumentledet”).

Begransningen till 80% mekaniskt atervunnen PET grundar sig pa idag tillgédngliga vetenskapliga réon
kring risker for den dvergripande materialkvaliteten. En gréns pa 80% syftar till att reducera andelen
ansamlade partiklar i det atervunna materialet som den mekaniska atervinningsprocessen inte med
nuvarande teknik klarar att ta bort. Kravet géller for flaskor som produceras och fylls efter 15 maj 2025.*

Féljande information géllande flaskmaterialet ska bifogas vid anmalan:

*  Procentandel VPET/rPET i férpackningen

e Tillverkare och produktnamn pa PET-materialet

* Bekraftelse pa laguppfyllnad av EU nr 10/2011 och/eller EU 2022/1616 avseende mekaniskt
atervunnen PET.

Forekomst av eventuell additiv eller barriar

Ny lagstiftning géllande atervunnet material i engangsflaskor avsedda fér dryck i PET pa svenska
marknaden trader i kraft 1januari 2025.

3 kap 6 § i SFS 2022:1274:
En engangsflaska fér dryck som é&r tillverkad av polyetentereftalat (PET) som huvudsaklig komponent
far endast tillhandahallas pa den svenska marknaden av en producent om flaskan innehaller minst 25
procent atervunnen plast.

Innehallet av atervunnen plast ska berdknas som ett genomsnitt av innehdallet i de flaskor som producen-
ten har tillhandahallit pa den svenska marknaden under ett kalenderar.

1 januari 2030 uppdateras denna lagstiftning till 30 % atervunnet PET i engangsflaskor avsedda for
dryck pa svenska marknaden.

* Inférande datumet gav en dévergangsperiod om cirka 14 manader fran att det kommunicerades ut
férsta gdngen i mars 2024. Overgdngsperioden beddms av Returpack som skdligt sett till nuvaran-
de vetenskapliga rén. Fér det fall ny teknik, vetenskapliga rén uppkommer under implementerings-
perioden, atar sig Returpack att ompréva att de dndrade avtalsvillkoren uppfyller samtliga regula-
toriska krav dven vid avsedd implementeringstidpunkt.
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11.2 Farg
11.2.1 Opaka farger

Opaka flaskor i svart och vitt &r svara att sortera. Fa&rgdmnen innehallande titandioxid och kimrdk
(carbon black) som anvands for att skapa opaka material &r otilldtna pd grund av att substanserna
ger missfargningar och omojliggdr materialatervinningen av PET.

11.2.2 Definition av klara flaskor

For att mata flaskors fargvarde gors en transmittansmatning i en spektrofotometer som visar resultatet
i CIELABs fargrymd med variablerna L*, a*, b*.

L* representerar ljusheten i materialet och gar fran O svart/opakt till 100 vitt/transparant. a* vardet
gar fran gront till rétt och b* blatt till gult.

Flaskor i den klara fraktionen far inte innehalla ndgot tillsatt fargpigment och ska uppmata ett varde
for L* som ar minst 93 (L* > 93). Kravet trader i kraft 15 maj 2025.

Flaskor i den klara fraktionen ska aven uppmata ett a* varde som inte understiger -0,7 och ett
b* varde som inte &verstiger 4 (a*> -0,7 och b* <4).

11.3 Barriar

For klara PET-férpackningar &r anvandningen av barriarer otilldtet. Undantag finns for ett fatal barriarer
och UV-blockers som genomgatt utdkade tester och godkénts av Returpack. Fér inférande av barriar
i klar PET- fraktion maste barridren testas och godkadnnas av Returpack innan det kan anvandas.

For forpackningar i fargad PET kan barriarer tillatas i storre utstréackning. Ingar en barriar i férpackningen
ska den redovisas i materialspecifikationen.

11.4 Etikett och Sleeve

Det finns tva typer av etikettldésningar till PET flaskor, etikett och sleeve.

Etiketten sitter fast pa flaskan med hjélp av lim. Limmet kan antingen vara applicera som en lims-
trang eller vara heltdckande éver hela etiketten. Etiketterna far vara i materialet PP, LDPE, TPE och
Papper. Alla storlekar pa etiketten &r tilldtna sa lange streckkoden och pantsymbolen far plats.

Sleeve &r en etikettl®dsning utan lim som bestar av en krympfilm. Godkdnda material for sleeve &r PP,
LDPE och PET. Alla storlekar pa sleeve &r tilldtna sa lange streckkoden och pantsymbolen far plats.
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11.5 Tryckfarg

Tryckfarg som anvands pa etiketten ska inte vara vattenléslig da fargen kan kontaminerar materialet
vid tvattprocessen i dtervinningen. Notera sarskilt att tryckfarger som innehaller antimon, arsenik,
kadmium, krom, bly och kvicksilver ar forbjudna att anvanda.

Substanser som ingar i EuPIAs Exclusion policy for printing inks and related products ska ej férekomma
i tryckfargen. L4s mer pa eupia.org.

11.6 Lim

Lim ska vara avtvattbart eller 16sligt i 65°C varmt vatten innehallande en 1% alkalieldsning.

Efter att etiketten lossnat, ska limmet ej reaktiveras vid lagre temperaturer. Inga lim- eller etikettrester
ska finnas kvar pa plasten efter tvatten och de |6sa etikettbitarna ska inte vara klibbiga.

Reaktivering innebdr att ett lim som &r avtvéattbart vid varme ater blir klibbigt efter att etiketten/
limmet har svalnat och torkat, vilket kan orsaka att etikettbitarna ater klibbar fast pa plasten eller pa

utrustningen.

En lista med rekommenderade lim och etikettl®sningar finns publicerad pa pantamera.nu pa Mina
sidor och uppdateras kontinuerligt. Aktuell lista kan &ven fas via mejl vid férfragan.

11.7 Kork

Korkar och kapsyler i metall &r ej tilldtna pa plastférpackningar, undantaget ar kronkapsyler. Korkar
av PET och trakork &r ej tillatet.

11.7.1 Kork med liner

Med liner menas den packning som ibland anvands pa insidan av korken fér att gora férslutningen
tat. Se godkanda linermaterial i tabellen under kapitel 11.
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11.7.2 Lagkrav pa kvarsittande kork

Korkarna maste ha en fastanordning sa att de sitter fast pa flaskan under hela anvdndningsfasen
enligt 2022:1274 kap 3, 7§.

Nedanstaende punkter &r viktiga aspekter vid utformning av kvarsittande korkar som paverkar

atervinningsbarheten:

 Fastanordningens ldngd, ju ldngre ifran flaskan korken hanger desto storre risk for paverkan
i pantautomaten.

¢ Anvand samma plast (HDPE eller PP) i fastanordningen som i korken, ytterligare polymertyper
férsvarar sortering och materialatervinning.

»  Fastanordningen och flaskmaterialet ska ga att separera efter att flaskan och korken har malts
ner till flingor, sd undvik att gjuta fast fastanordningen i flaskan.

12. Kommande férdandringar
12.1 Mejeriprodukter i retursystemet ar 2029

Fran 1januari 2029 tas nuvarande undantag bort i lagstiftningen som idag exkluderar mejeriprodukter
pa burk och flaska fran att ingd i retursystemet. Det blir darefter tvingande fér alla dryckeskategorier
som tappas i plastflaska och metallburk att inga i ett godkant retursystem.

Las mer i kap 3, 11§, SFS 2022:1274.

12.2 Overgang till 2D-koder

Med start fran ar 2027 kommer en global dvergang ske fér markning av konsumentprodukter, fran
dagens linjara streckkoder till tvddimensionella koder av typerna QR eller datamatrix. Returpack
foljer denna utveckling och samarbetar med pantautomatsleverantorer for att anpassa retursystemet.
Returpack kommer att terkomma med en tidpunkt da retursystemet &r rustat att klara enbart markning
med 2D-koder fér identifiering i pantautomat och vi férutspar en évergdngsperiod efter ar 2027 da
markning med streckkod kommer att fortsattas att behodvas.
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Forkortningar

EFSA European Food Safety Authority
EuPIA The European Printing Ink Association
EVA Vinylacetat

EVOH Etenvinylalkohol

HDPE Hbg densitet Polyeten

ISO International Organization for Standardization
LDPE Lag densitet Polyeten

NIR Nara infraréd (Near Infrared)
OPP Orienterad polypropen

OPS Orienterad polystyren

PA Polyamid, nylon

PEF Polyetenfuranoate

PEN Polyetennaftalat

PET Polyetentereftalat

PET-G Polyetentereftalatglykol

PLA Polylaktid

PP Polypropen

PS Polystyren

PVC Vinylkloridplast

PVDC Polyvinylidenklorid

rPET Recycled PET

VPET Virgin PET

TPE Termoplast elastomerer eller termoplastisk elast
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Versionshistorik

Version/datum Andring

2016-05-01

2016-05-04

2018-02-05

2018-11-13

2019-06-26

2020-05-28

2021-10-01

2023-02-01

2025-03-01

2026-04-10

Ny dokumentmall och struktur, nytt kap 6.1, andring i 1.4
Foértydligande gallande definition av tungmetaller i 11.5

Andringar i kap 3 av tilldtna dimensioner, omarbetning av kap 10, nya krav i kap 11
géllande limoch etiketter. Sprakjusteringar.

Justerade ett fel i tabellen fér streckkodens format i kap 5
Andring i kap 11.6.1, férlangning av évergdngsperiod

Kap 5 Streckkodsmarkning, tilldgg x-dimension, andrade regler kring placering
Kap 7.2 nytt krav, anvandning av flera pantsymboler

Kap 11.11, nya krav angdende atervunnen PET

Ny layout

Kap 11 borttagande av krav for HDPE och PP flaskor i tabellen och andringar i texten
Kap 11.2.1 nya krav gallande farg for klara PET-flaskor

Kap 11.6.1 borttagande av dévergangsperiod for icke godkanda lim

Kap 11.7.1 nya riktlinjer for kvarsittande korkar

Kap 1 Anpassning till ny férordning 2022:1274 som ersatter 2005:220, samt
hanvisning till anslutningsavtalets allmanna villkor

Kap 2 Nytt krav for platta flaskor

Kap 3 Andrade dimensioner

Kap 4 Andrat godkanda kraften fér kompression av artiklar

Kap 5 Nya fértydligande bilder samt fortydligande kring krav i texten

Kap 6 Ny fortydligande bild

Kap 8 Ny fértydligande bild

Kap 11 Uppdaterad tabell med materialkrav

Kap 11.1.1 Uppdaterat enligt nya férordningarna 2022/1616 samt 10/2011 och uppda-
terat enligt nya kravet pa 80 % rPET

Kap 11.2.1 Nytt delkapitel om opaka farger

Kap 11.2.2 Gransvarden for a* och b* har blivit skallkrav samt att den klara fraktio-
nen far inte innehalla ndgra fargpigment.

Kap 11.3 Tagit bort godkannande foér barriar i klar flaska med sleeve

1.4 Nytt kapitel om etikett och sleeve

Kap 11.6 Kvarsittande kork och liner

11.6.2 Nytt delkapitel Lagkrav pa kvarsittande kork

Kap 12 Nytt kapitel med kommande férédndringar som paverkar pantsystemet
Ny layout

Nytt pantbelopp

Korrigerade tabellen i kapitel 5.1, storleksguiden fér streckkoder, sa att den dver-
ensstammer med GS1:s krav



